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D:i] Przed zainstalowaniem i uruchomieniem podgrzewacza prosimy o zapoznanie

sie z niniejszg ,,Instrukcja Instalacji i Obstugi” oraz Warunkami Gwarancji.
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Producent zastrzega sobie prawo do ewentualnych zmian konstrukcyjnych w ramach
modernizacji wyrobu bez koniecznos$ci uwzglednienia ich w niniejszej instrukcji.
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1. Budowa i przeznaczenie.

Podgrzewacz typu WGJ-S 1000 DUO  przeznaczony jest do podgrzewania
i przechowywania cieplej wody uzytkowej na potrzeby mieszkad, doméw jedno-
i wielorodzinnych oraz innych obiektow, np. do wspdlpracy z niskotemperaturowymi
kotlami wodnymi dowolnego typu lub z innymi zrédlami zasilania np. kolektorami
stonecznymi.

Podgrzewacz wyposazony jest w dwie niezalezne wezownice spiralne co umozliwia
przytaczenie dwoch zrédel zasilania o odmiennych czynnikach grzewczych, jak np.
niskotemperaturowego kotla wodnego c.o. oraz kolektoréw stonecznych z czynnikiem
grzewczym na bazie glikolu. Temperatura czynnika grzewczego w wezownicy nie powinna
przekracza¢  100°C.Po zamontowaniu grzalki elektrycznej mozna podgrza¢ wode
w podgrzewaczu bez korzystania z innych zrédel ciepla.

Zbiorniki podgrzewaczy wykonane sa z blachy stalowej pokrytej wewnatrz warstwa
specjalnej emalii ceramicznej, ktéra wraz 2z anodami magnezowymi stanowi jego
zabezpieczenie antykorozyjne.

Izolacje termiczna podgrzewacza tworzy warstwa pianki poliuretanowej o grubosci 100

mm przylegajacej do zbiornika i o grubosci 10 mm, zgrzanej z tworzywem typu skay
w r6znych kolorach, stanowiacym zewnetrzng warstwe ochronna.
Podgrzewacze przystosowane sa do zamontowania grzalki elektrycznej na korku 127, w tym
szczegolnie produkowanej przez ZUG ,, ELEKTROMET” grzatki typu EJK z izolowanymi
elementami grzejnymi, ktére nie pobieraja pradu ochronnego jaki generuje anoda
magnezowa dla ochrony antykorozyjnej zbiornika. Zwigksza to trwalo§¢ zbiornika oraz
zywotno$¢ anody magnezowej. Budowe 1 wymiary podgrzewacza przedstawiono na Rys.1.
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Rys.1 Budowa podgrzewacza WGJ- S 1000 DUO
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Tab. 1. Parametry techniczne

Typ WG]J-S 1000 DUO
Pojemno$é dm? 1000
Powierzchnia wymiany ciepta m’ C;Ol g0t
,8 1,8

Pojemnos¢ wezownicy dm? 16,0 10,5
Wydajnos¢ cieptej wody uzytkowej*

80/10/45"C dm®/h 1720 1220

70/10/45°C m 1400 1040

60/10/45"C 983 710
Moc grzewcza*

80/10/45"C W 70,0 47

70/10/45°C 57,0 40

60/10/45"C 40,0 28
Wydajnos¢ c.w.u.*

80/10/60°C dm?®/h 911 585

70/10/60°C 585 378
Moc grzewcza*

80/10/60°C kW 53,0 34,0

70/10/60°C 34,0 22,0
Przeplyw wody grzewczej w wezownicy m?®/h 5,0 3,0
Strata ci$nienia mbar 200 130
Straty postojowe** W 82

Maksymalne ci$nienie i temperatura robocza
pr = 0,6 MPa  tr = 80°C
Maksymalne ci$nienie i temperatura robocza
pr =0,6 MPa  tr = 100°C

Parametry pracy zbiornika

Parametry czynnika grzewczego

Rodzaj zbiornika stalowy pokryty wewnatrz emalig ceramiczng
Rodzaj obudowy zewnetrznej pokrycie typu skay

Izolacja termiczna 100 mm pianki poliuretanowej

Masa ogrzewacza w obudowie typu skay kg 480

Mufy termomettu RT Gwew /27

Mufa grzalki MG Gwew 1 72”

Otwor rewizyjny \4 1120

Kréciec spustowy ZS Gwew 17

Ciepta woda uzytkowa Cw Gwew 1 7/4”

Tuleja czujnika temperatury zamknieta CT 3

Cyrkulacja RC Gwew 1”

Zasilanie woda grzewcza wezownica gorna WEG Gwew 1 ¥4

Powré6t wody grzewczej wezownica gorna WwWYG Gwew 1 V4>
Zasilanie woda grzewcza wezownica dolna WED Gwew 1 ¥4

Powré6t wody grzewczej wezownica dolna WYD Gwew 1 ¥4

Zimna woda uzytkowa YAV Gwew 1 74”

Anoda magnezowa (2 szt.) AN Gwew 1 % (nr: 702-33-680)

* temp. wody grzewczej na wejsciu do wezownicy/temp. wody uzytkowej na zasilaniu/temp. c.w.u.
** zgodnie z obowiazujacym Rozporzadzeniem Komisji UE nr 814/2013
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2. Zabezpieczenia i warunki bezpiecznego uzytkowania podgrzewaczy.

Podgrzewacze wolno eksploatowa¢ tylko ze sprawnym zaworem bezpieczenstwa
zainstalowanym na doptywie zimnej wody uzytkowej. Zawor ten chroni urzadzenie przed
nadmiernym ci$nieniem w sieci wodociaggowej lub nadmiernym wzrostem ci$nienia
w wyniku nagrzania si¢ wody znajdujacej si¢ w zbiorniku.

Do podgrzewaczy nalezy stosowal zawory o ci$nieniu poczatku otwarcia
potw=0,67 MPa .

Nawet w czasie normalnej pracy podgrzewacza podczas nagrzewania wody
z zaworu bezpieczefistwa chwilowo moze wydobywa¢ si¢ woda co $wiadczy
o prawidlowym dzialaniu zaworu. Nie wolno w takich przypadkach w jakikolwiek
sposob  zatyka¢ otworu wyplywowego. Do wyjscia zaworu bezpieczenistwa nalezy
przylaczy¢ rure odprowadzajaca wode w przypadku zadzialania zaworu 1 wyprowadzi¢ do
kratki §ciekowej. Rura odprowadzajaca musi by¢ montowana ze spadkiem i nie moze by¢
narazona na przemarzanie.

Podgrzewacz powinien by¢ eksploatowany z zainstalowanym termometrem
o zakresie pomiarowym 0 + 120°C oraz manometrem o zakresie pomiarowym 01 MPa.

LA\

1. Na doplywie zimnej wody do  podgrzewacza musi by¢ zamontowany zawor
bezpieczenstwa, ktory dostarczany jest w komplecie z podgrzewaczem. Nalezy zamontowac
go tak, aby grot strzatki na korpusie zaworu byt zgodny z kierunkiem przeptywu wody.

2. Pomigdzy zaworem bezpieczenstwa, a podgrzewaczem nie wolno instalowa¢ Zzadnych
zaworoéw odcinajacych.

3. Eksploatacja podgrzewacza bez zaworu bezpieczenstwa lub z niesprawnym zaworem
bezpieczenstwa jest niedozwolona, gdyz grozi awarig i stanowi zagrozenie dla Zycia
i zdrowia ludzi.

LA\

Celem przedtuzenia zZywotnosci zbiornika oraz zapewnieniu bezawaryjnej eksploatacji
zaworu bezpieczenstwa producent zaleca stosowanie mechanicznych systemow
filtracyjnych (np. filtréw sznurkowych) wychwytujacych zanieczyszczenia state (takie jak
np.: piasek, rdza czy mult) montowanych na doptywie zimnej wody bezposrednio przed
zaworem bezpieczenstwa.

Montaz oraz pOzniejsza eksploatacje filtrow nalezy przeprowadzi¢ w oparciu
o dokumentacj¢ dotaczong do systemow filtracyjnych.

3. Instalacja.

3.1. Podtaczenie podgrzewacza do sieci wodociagowej oraz instalacji C.O.

LA\

Instalacj¢ oraz wszelkie naprawy podgrzewacza tak po stronie elektrycznej jak i instalacji
wodnej, nalezy powierzy¢ wylacznie fachowcom z odpowiednimi uprawnieniami .

Podgrzewacz mozna podlaczy¢ do sieci wodociagowej, w ktorej cisnienie nie przekracza

0,6 MPa i nie jest nizsze niz 0,1 MPa. Jezeli ci$nienie w sieci czgsto przekracza 0,4 MPa,

to przed urzadzeniem nalezy zamontowaé zawor redukeyjny lub zbiornik przeponowy
5
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w celu ograniczenia klopotliwego wyplywu wody z zaworu bezpieczenstwa. Gdy
ci$nienie w sieci wodociagowej przekracza 0,6 MPa, zamontowanie zaworu redukcyjnego
jest koniecznoscig dla uniknigcia ciaglego wyplywu wody przez zawor bezpieczenstwa.
Przed napelnieniem zbiornika do odpowiednich kréécow z boku podgrzewacza, jak na
rys.1, nalezy wkreci¢ anody magnezowe, znajdujace si¢ na wyposazeniu podgrzewacza.
Anody te na czgsci gwintu posiadajg uszczelke. Pozostala, nie oslonigta cz¢§é gwintu,
umozliwia kontakt metaliczny anody ze zbiornikiem. Polaczenia tego nie wolno
uszczelnia¢ na calej dlugosci gwintu, np. za pomoca tasmy teflonowej lub pakul,
poniewaz spowoduje to zanik dzialania anody i grozi przyspieszona korozja zbiornika.

Wezownice podgrzewacza moga by¢ zasilane z kotla wodnego niskotempe-
raturowego pracujacego w ukladzie otwartym lub 2z kotla wodnego C.O.
niskotemperaturowego pracujacego w  ukladzie zamkni¢tym tj. 2z naczyniem
przeponowym i termicznym zaworem bezpieczenstwa.

3.2. Instalacja podgrzewacza z grzatka elektryczna.

W okresie gwarancji na zbiornik moga by¢ stosowane tylko grzatki elektryczne
przystosowane do zbiornikéw emaliowanych, tzn. z izolowanymi elementami grzejnymi
(izolowane elementy grzejne nie ,,kradna” pradu ochronnego generowanego przez anode
magnezows). Jest to jeden z warunkéw gwarancji na podgrzewacz. Grzalki typu EJK
produkcji ZUG ELEKTROMET spelniaja ten warunek.

1 — obudowa zbiornika 2
2 — grzalka elektryczna typ EJK
3 — krociec MG 1 2

Rys. 2 Montaz grzalki elektrycznej

LA\

W okresie gwarancji na zbiornik stosowal nalezy tylko grzatki z izolowanym
elementem grzejnym np. typu EJK produkcji ZUG ELEKTROMET.

Sposréd grzatek EJK produkowanych przez ZUG ELEKTROMET do podgrzewaczy
WGJ-S 100 DUO jest montowana grzatka na prad jednofazowy 230 V o mocy 1,5; 2,0
lub 3,0 kW albo grzalka na prad tréjfazowy 400 V o mocy 3,0; 4,5; 6,0 lub 9,0kW.
Podgrzewacz z grzatka na prad jednofazowy nalezy podlaczy¢ do sieci elektrycznej
poprzez gniazdo wtykowe z bolcem uziemiajacym 230V /16A. Podlaczenie podgrzewacza
do sieci elektrycznej sygnalizowane jest $wieceniem lampki w kolorze zielonym,
a zalaczenie grzatki §wieceniem lampki w kolorze czerwonym. Schematy elektryczne
podgrzewaczy przedstawiono na Rys. 31 4.
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3 - rezystor
4 - dioda prostownicza 2 a4

5 - dioda Swiecaca czerwona
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Rys. 3 Schemat elektryczny podgrzewacza z grzatka elektryczna 1- fazowa

A

Podtaczenia do instalacji podgrzewacza z grzatka elektryczna 3-fazowq zgodnie ze
schematem elektrycznym (Rys.4) powinien dokona¢ fachowiec z odpowiednimi
uprawnieniami.

4
’ 3
okt : 11 i s 12 : G1

) F L2 ; 21 5 22 i G2
1 - element grzejny ! | |
2 - regulator temperatury = L3 ey 32 ! G3
+ ogranicznik temperatury i i
3 - rezystor i B it J \
4 - glowica metalowa 2 1

LS - dioda LED - sygnalizacyjna

Rys. 4 Schemat elektryczny podgrzewacza z grzatka elektryczna 3- fazowa

Ll A\

Nie wktada¢ wtyczki przewodu przylaczeniowego do gniazdka elektrycznego bez
upewnienia si¢, Ze zbiornik jest napelniony woda.

4. Eksploatacja i obstuga.

1. Okresowo, przynajmniej raz w miesiacu i przed kazdym uruchomieniem po
wylaczeniu z eksploatacji, nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ dzialania zaworu
bezpieczenstwa (zgodnie z instrukcja producenta zaworu).
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2. Chwilowy niewielki wyplyw wody z zaworu bezpieczenstwa podczas nagrzewania
si¢ wody w podgrzewaczu jest zjawiskiem normalnym i oznacza prawidlowe dzialanie
zaworu bezpieczenstwa.

LA\

Staty wyciek wody z otworu wyplywowego zaworu bezpieczenstwa $wiadczy
o niesprawnos$ci zaworu lub za wysokim ci$nieniu w instalacji wodociagowej. Nie
wolno w jakikolwiek sposéb zatyka¢ otworu wyplywowego.

3. Wszelkie naprawy mozna dokonywaé po odlaczeniu podgrzewacza od sieci

elektrycznej (w przypadku zainstalowanej grzalki elektrycznej).

4. Naprawy, tak po stronie elektrycznej jak i instalacji wodnej najlepiej powierzaé

fachowcom z odpowiednimi uprawnieniami.

5. W czasie eksploatacji nastepuje zuzycie anod magnezowych 1 dlatego okresowo,

przynajmniej 1 raz w roku, nalezy skontrolowac ich stan i w razie koniecznosci (utraty

ponad 60% masy magnezu), lub najp6zniej po 18 miesiacach wymieni¢ na nowe.

Odpowiednie anody magnezowe mozna naby¢ w punkcie sprzedazy lub u producenta

podgrzewacza.

Anody znajduja si¢ z boku podgrzewacza (patrz Rys. 1) i aby sprawdzi¢ ich stan lub

wymieni¢ na nowe nalezy:

— odciag¢ doplyw zimnej wody uzytkowej i na chwile odkreci¢ dowolny kurek
w instalacji cieplej wody uzytkowej, a nast¢pnie przez kréciec spustowy wylaé
wode ze zbiornika obnizajac jej poziom ponizej dolnej anody.

— wykreci¢ korki wraz z anodami,

— montaz nowych anod przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci zwracajac uwage na
szczelno$¢ polaczen 1 metaliczny kontakt anod ze zbiornikiem przez gwint na
korkach.

LA\

Wymienione zuzyte anody oraz poswiadczenia ich wymiany (zakupu anod) nalezy
zachowac¢ do wgladu dla serwisu producenta na wypadek awarii zbiornika

Anoda magnezowa pelni wazng funkcje ochrony antykorozyjnej zbiornika
emaliowanego i jej regularna kontrola oraz wymiana na nowg jest warunkiem
utrzymania gwarancji na zbiornik.

6. Okresowo, w zaleznosci od twardosci wody, nalezy usunaé nagromadzony osad
1 luzny kamien kottowy.
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5. Warunki gwarancji.

1. Gwarancji udziela si¢ na okres 60 miesi¢cy na zbiornik emaliowany.

2.0Okres gwarancji liczy si¢ od daty sprzedazy wyrobu uzytkownikowi wpisanej w karcie
gwarancyjnej i potwierdzonej przez dokument zakupu (rachunek) wystawiony przez
sprzedawce.

3.Gwarant zapewnia sprawne dzialanie podgrzewacza pod warunkiem, zZe bedzie on
zainstalowany i uzytkowany zgodnie z niniejsza instrukcja obslugi.

4.W okresie gwarancji uzytkownikowi przystuguje prawo do bezplatnych napraw uszkodzen
podgrzewacza powstalych z winy producenta. Uszkodzenia te beda usuwane w terminie
do 14 dni od daty zgloszenia.

5.Uzytkownik traci prawo do napraw gwarancyjnych w przypadku:

e niewlasciwego uzytkowania urzadzenia,
e wykonywania napraw i przerébek urzadzenia przez osoby nieuprawnione,
e niewlasciwego montazu oraz obstugi urzadzenia niezgodnie z niniejsza instrukcja,

e cksploatacji podgrzewacza bez zaworu bezpieczefistwa lub z niesprawnym zaworem
bezpieczenstwa,
¢ braku anody magnezowej lub tytanowej,
ebraku udokumentowania co 18-miesi¢ccznej wymiany anody magnezowej (brak
dowodu zakupu: paragon, faktura itp.).
6. Gwarant moze odmowi¢ wykonania naprawy, gdy:
e nie jest zapewniony dostep montazowy do urzadzenia,

edo wymiany podgrzewacza konieczny jest demontaz innych wurzadzen, $cian
dzialowych, itp.;
e zbiornik przylaczony jest do instalacji
nierozlacznych polaczen.
7.Kazde zgloszenie serwisowe poprzedzone jest dokonaniem wstepnej ekspertyzy majacej
na celu ustalenie czy opisywana przez klienta usterka wystepuje, a takze czy nie nastapila z

wodociggowej na stale za pomoca

winy uzytkownika poprzez niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia.

8.W przypadku wezwania serwisu do zdarzenia nie podlegajacego gwarancji CZYLI PO
UPLYWIE OKRESU GWARANCYJNEGO koszty jego przyjazdu ORAZ ZLLECONE]
NAPRAWY pokrywa klient.

9.W razie wystapienia nieprawidlowosci w funkcjonowaniu podgrzewacza nalezy
powiadomi¢ serwis tel. 77/ 47 10 817, lub poczta elektroniczna na adres:
serwis@elektromet.com.pl albo punkt zakupu. NIE NALEZY DEMONTOWAC
URZADZENIA.

10. Sposéb naprawy urzadzenia okresla producent.

11. Podstawe realizacji napraw z tytulu udzielonej gwarancji stanowi poprawnie wypelniona,

kompletna i nie zawierajaca zadnych poprawek Karta Gwarancyjna.

12. Gwarancja objete sa podgrzewacze zakupione oraz zainstalowane wylacznie na

terytorium RP.

13. W sprawach nie uregulowanych powyzszymi warunkami maja zastosowanie przepisy

Kodeksu Cywilnego.

14. Zaleca si¢ przechowywanie karty gwarancyjnej przez caly okres eksploatacii

podgrzewacza.

Odpady pochodzace ze sprzg¢tu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
Niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany jako odpad domowy. Zapewniajac
prawidlowa utylizacj¢ pomagasz chroni¢ §rodowisko naturalne. W celu uzyskania
bardziej szczegétowych informaciji dotyczacych recyklingu niniejszego produktu
nalezy skontaktowaé si¢ z dostawca uslug utylizacji odpadéw lub sklepem,
w ktorym nabyto produkt.
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Zaktad Urzadzen Grzewczych
,ELEKTROMET”
Goluszowice 53

48-100 Glubczyce
tel. +48 /077 /48565 40

DEKLARACJA ZGODNOSCI
(DECLARATION OF CONFORMITY)

Pan Wojciech Jurkiewicz

(Imie, Nazwisko / Surname, Name)

reprezentujacy firm¢ ZUG “ELEKTROMET” Gotuszowice 53 48-100 Gtubczyce
(legal representative Of) ...t
(Nazwa i adres producenta / Manufacturer’s Name and Address)

DEKLARUJE / DECLARES

z petng odpowiedzialno$cia, ze wyrob:
(with all responsibility, that the product):

Staty zbiornik cisnieniowy typu
WGJ-S 1000 DUO

(nazwa, typ lub model / name, type or model)

zostal zaprojektowany, wyprodukowany i wprowadzony na rynek zgodnie z nast¢pujacymi
dyrektywami:
(has been designed, manufactured and placed on the market in conformity with directives):

-Dyrektywa Urzadzen CiSnieniowych (PED): 2014/68/UE
-Pressure Equipment Directive (PED): 2014/68/EU

-Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 814/2013
-Commission Regulation (EU) No. 814/2013

WELASGCYIT 1% 1.
ZUGE#KTROMEl

Woje u (}x Jurkiewicz

Gotuszowice, 24. pazdziernik. 2024r. //f vt ‘t
""""" (miejsce i data wystawienia)  (imi¢ {;;;};v'{s‘z;;g;;;;;;;a};{sj"""'
(place and date) (I}{a@e Suyname and Signature)
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