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Przed zainstalowaniem i uruchomieniem anody obco-pradowej prosimy o zapoznanie si¢
z niniejsza ,,Instrukcja Instalacji i Obstugi” oraz Warunkami Gwarancji.
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Producent zastrzega sobie prawo do ewentualnych zmian konstrukcyjnych w ramach
modernizacji wyrobu bez koniecznosci uwzglednienia ich w niniejszej instrukcji.
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1. Przeznaczenie.

System obco-pradowych anod tytanowych stanowi alternatywe dla ochrony antykorozyjne;j
zapewnianej przez anody magnezowe, ktore zazwyczaj standardowo montowane sa w zbiornikach
przeznaczonych do przygotowywania cieplej wody uzytkowej. Pasywne zabezpieczenie
antykorozyjne realizowane przy uzyciu anod magnezowych jest dosy¢ uciazliwe w eksploatacii
z uwagi na okresowe wymiany anod magnezowych, ktore w zaleznosci od sktadu chemicznego wody
szybciej badz pézniej ulegaja zuzyciu.

Poza tym nalezy pamictal, iz pasywne powloki ochronne generowane przy uzyciu anod
magnezowych nie gwarantuja 100% skutecznosci. Chroniona powierzchnia zbiornika pozostaje
zawsze taka sama natomiast masa anody magnezowej w skutek ciaglej pracy maleje (zuzywa sig)
przez co taci cz¢$¢ swojej skutecznosci. W wyniku tego procesu osad powstaly na dnie zbiornika
moze sprzyjaé rozwojowi bakterii.

Powyzsze problemy zwiazane z uzytkowaniem pasywnego systemu ochrony zbiornikéw
przed korozja elektrochemiczng likwiduje zastosowanie anod obco-pradowych, realizujacych
aktywna funkcje¢ ochrona.

2. Z.asada dziafania.

Obco-pradowy system anod tytanowych zapewnia bezobslugowa katodowa ochrone
antykorozyjna zbiornikéw emaliowanych stuzacych do podgrzewania jak i przechowywania cieplej
wody uzytkowej.

Anoda tytanowa ACES Gn sklada si¢ z potencjostatu-przerywacza, zasilacza oraz anody
tytanowej polaczonych ze soba przewodem przylaczeniowym. Za wytwarzanie pradéow obcych
(bladzacych) odpowiedzialny jest zasilacz wraz z potencjostatem-przerywaczem z kolei za ich
dostarczenie do zbiornika odpowiada anoda tytanowa. W trakcie pracy systemu na wewngtrznej
stronie zbiornika przebiegaja reakcje elektrochemiczne, ktoérych zadaniem jest dostarczanie
tadunkéw (elektrondow) do miejsc odstonietych tj. nie pokrytych emalia ceramiczng badz Zywica
syntetyczna. Dzigki temu powierzchniowy potencijal elektrochemiczny w obszarach nieostonietych
(tj. stykajacych si¢ bezposrednio z woda) zostaje obnizony do tego stopnia, iz szybko$¢ korozji
stalowych $cianek zbiornika zostaje praktycznie catkowicie zahamowana. W trakcie pracy zbiornika
z systemem tytanowych anod obco-pradowych moze doj$¢ do wytracania si¢ osadow wapiennych na
styku miejsc narazonych na korozje. Przyczyna takiego stanu rzeczy jest jakos¢ wody znajdujaca si¢
na terenie uzytkowania podgrzewacza wraz z anoda tytanowa.

Wspomniany powyzej system obco-pradowy dziala jako potencjostat-przerywacz, a to
oznacza, iz zasilanie anody tytanowej pradem ochronnym jest okresowo przerywane na krotki czas.
Podczas tychze przerw mierzony zostaje potencjal pomiedzy anodg tytanowa, a wewngtrzna $ciang
zbiornika. Uzyskany wynik przekazywany jest do potencjostatu jako napigcie rzeczywiste/chwilowe.
Nastepnie w potencjostacie dochodzi do poréwnania napigcia rzeczywistego z napigciem zadanym
t. wewnetrznie okreslonym przez przyrzad. Wowczas natezenie pradu ochronnego jest
automatycznie regulowane tak, aby potencjal ten byl zgodny z wartoscia zadana. Bezustanne
dokonywanie pomiaréw oraz dostosowywanie napie¢ do potrzeb ochronnych zbiornika, sprawia iz
system obco-pradowych anod tytanowych praktycznie likwiduje zjawisko wystepowania korozji
elektrochemicznej zbiornika cieptej wody uzytkowe;.

3. Dobér anody tytanowej.

W celu doboru wladciwej anody tytanowej, do okreslonego typu zbiornika cisnieniowego nalezy
zglosi¢ si¢ do producenta tego typu urzadzen, gdzie uzyska si¢ informacje odnosnie diugosci oraz
liczbie potrzebnych anod tytanowych, w celu zapewnienia wlasciwej katodowej ochrony
antykorozyjnej. Dotyczy to zwlaszcza sytuacji, w ktérych wymiana ma nastapi¢ w starszych

zbiornikach ci$nieniowych.




ACES Gn wersja 1.35
Iﬂ&

Nalezy stosowac si¢ do zalecen producenta urzadzen ci$nieniowych w kwestii dodatkowego
wyposazenia tj. wytycznych odnos$nie doboru systemu obco-pradowych anod tytanowych.

W przypadku kiedy znana jest tylko i wylacznie pojemnos$¢ emaliowanego zbiornika cisnieniowego,
w celu doboru anody tytanowej, mozna postuzy¢ si¢ wytycznymi zawartymi w ponizszej tabeli.

Tab. 1. Orientacyjne stosowanie systemu anod tytanowych typu ACES Gn.

Zasobniki C.W.U *
Pojemno$¢ zbiornika emaliowanego (I) Ilo$¢ wezownic
80 0
100
150
200
300
400
500
600
700
Wymienniki C.W.U. z jedng we¢zownica*
Pojemno$¢ zbiornika emaliowanego (I) Tlo$¢ wezownic
80 1
100
150
200
300
400
500
Wymienniki C.W.U. z dwiema w¢zownicami*
p. | Pojemnos$¢ zbiornika emaliowanego (I) Ilo$¢ wezownic
80 2
100
150
200
300
400

*Informacje zawarte w tabeli maja charakter orientacyjny i stuza jedynie jako wskazowka.
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4, Dane techniczne.

Parametry j.m. wartos¢
Zasilacz
Napigcie \ 230 £ 10%
Czestotliwosé Hz 50-60
Pobér mocy W 7,5
Dtugo$¢ przewodu zasilajacego m 1,4
Waga g 93
Potencjostat-przerywacz
Potencjostat przeznaczony do aktywnej katodowej
P . ochrony antykorozyjnej zbiornikéw
rzeznaczenie

emaliowanych/podgrzewaczy c.w.u., z dioda
sygnalizacyjna w kolorze zielonym/czerwonym

Napigcie zasilajace V DC 12

Pobér mocy W 1,5
Maksymalne napigcie wyjSciowe V DC 11 (+/- 2%)
Maksymalny prad wyjsciowy A DC 0,13

Zakres temperatur pracy potencjostatu °C 0-50
Przylacze zasilania zlacze 2 -pin (zenskie)
Przylacze anody tytanowe;j Zlacze 2 -pin (zeniskie)

Wskazniki

Dioda LED sygnalizacyjna w pokrywie obudowy

Szczegdlowe wskazania pracy urzadzenia w tym
bledéw wyswietlanych przy pomocy diody LED
opisane zostaly dokladnie w Tabeli 2

Obudowa urzadzenia

Stopien ochrony 1P64

Klasa ochrony elektrycznej zgodnie z IEC 61730 PELV

Klasa ochrony I uiytkowan@ tylko w zamknigtych
pomieszczeniach

Wymiary mm 55x45x10

Waga urzadzenia g 25

Anoda tytanowa

Przeznaczenie

Elektroda zasilajaca i odniesienia z pokryta warstwa

tlenkowa z metalu szlachetnego (nierdzewnego);

doprowadzenie pradu ochronnego bez zuzywania si¢

elektrody; elektroda odniesienia do pomiaru
rzeczywistego potencjalu w zasobniku

Dtugos¢ przewodow przylaczeniowych anody

tytanowej m 1,9
Srednica elektrody mm D3
Dtugosé catkowita mm 395 (£5)
Dlugos¢ odcinka powlekanego mm 190 (£5)
Korek gwintowany cal 1Y

Mozliwosé montazu

Montaz w krééeu z gwintem wewnetrznym
1 4”; montaz w izolowanym otworze

Waga

g 210
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Tab. 2. Wykaz bledow oraz istotnych parametréow pracy urzadzenia wyswietlanych przy uzyciu

diody LED.

Kazdorazowo bezposrednio po wlaczeniu urzadzenia do zrédla zasilania,
system obco — pradowy wyswietla czas pracy od jego pierwszego uruchomienia

3 szybkie czerwone migniecia oznaczajq ze system obco-pradowe;j

anody tytanowej przechodzi do trybu obliczania czasu pracy

Ilo$¢ nastepujacych po sobie czerwonych mignieé oznacza liczbe

miesiccy od  pierwszego uruchomienia urzadzenia (. od
zapewnienia zasilania)

< .

Ilo$¢ nastepujacych po sobie zielonych migni¢é oznacza liczbe lat

od pierwszego uruchomienia urzadzenia (tj. od zapewnienia
zasilania)

oV

3 szybkie zielone migniecia oznaczaja ze anoda tytanowa wychodzi

z trybu przeliczania czasu pracy

L AN

W trakcie normalnego uzytkowania chcac sprawdzi¢ jaki jest laczny okres czasu
pracy urzadzenia wystarczy odlaczy¢ urzadzenie od Zrédla zasilania i po chwili
wlaczy¢ ponownie.

Kazdorazowo bezposrednio po wlaczeniu urzadzenia dioda LED umieszczona na potencjostacie
wyswietla czas pracy od pierwszego uruchomienia urzadzenia. Funkcja ta jest zablokowana i nie
podlega edycji w zaden mozliwy sposob.

Kody bledow dotyczace zasilania urzadzenia

1 czerwone dluzsze mignigcie powtarzajace si¢ co 1 sekunde:
zbyt niskie napigcie anody tytanowej (<11 V)

2 czerwone dluzsze migniecia powtarzajace si¢ co 1 sekunde:
zbyt wysokie napigcie anody tytanowej (> 14 V)

dioda LLED nie $§wieci sie — brak zasilania

Kody bledow dotyczace okablowania urzadzenia

~ s -

1 zielone krétkie migniecie nastepnie 1 czerwone diuzsze
mignigcie:
anoda tytanowa rozlaczona

3 czerwone krétkie migniecia co 1 sekunde: zwarcie pomigdzy
anoda tytanowsa, a zbiornikiem C.W.U.

bledéw dotyczace samej pracy urzadzenia

1 zielone krétkie migniecie, powtarzajace si¢ caly czas:

anoda tytanowa dziala poprawnie (*)

1 zielone krétkie migniecie oraz 1 czerwone krétkie migniecie
powtarzajace sie caly czas: staba ochrona antykorozyjna (*)

1 zielone krétkie mignigcie oraz 2 czerwone krotkie migniecia
powtarzajace si¢ caly czas: brak ochrony (*)

0000 _0000

1 zielone krétkie migniecie oraz 3 czerwone krétkie migniecia
powtarzajace si¢ caly czas: zbyt duze obciazenie systemu przeciw-

pradowego.

VAN

(*) W przypadku pierwszego uruchomienia urzadzenia w zbiorniku C.W.U. moze
doj$¢ do sytuacji, w ktérej oznaczone kody bledéw dotyczace samej pracy
urzadzenia beda wystepowal jednoczesnie. Jest to calkowicie normalna sytuacia,
wynikajaca z dostosowywania pradéw ochronnych do potencjatu zbiornika emaliowanego, ktére to
mogg by¢ bliskie parametréw granicznych pracy samego systemu obco-pradowej anody tytanowe;j.
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5. Zakres dostawy.

Przed montazem aktywnego systemu obco-pradowego nalezy sprawdzi¢ czy produkt jest kompletny
oraz wolny od wszelkiego rodzaju uszkodzen mechanicznych. Przede wszystkim nalezy zwrdcié
uwage na to czy nie jest uszkodzona anoda tytanowa. Wykaz poszczegdlnych elementéw dostawy
przedstawiony zostal na rys. 1 oraz w tabeli 3 na kolejnej stronie.

1)

1) potencjostat przerywacz 7) przewdd przylaczeniowy (masa/zbiornik) z
2) anoda tytanowa izolowang kofcéwka oczkowa @3 mm

3) przewdd przylaczeniowy anody tytanowej 8) dioda LED

4) zasilacz 8a) przewod przylaczeniowy (anoda) z gniazdem

4a) zlacze zasilania (2-pin) — koncowka zeniska plaskim 6,3x0,8
4b) zlacze zasilania (2-pin) — koncowka meska 8b) wtyk zg¢batej podktadki (anoda) na przewdd
5) zlacze =zasilania anody tytanowej (2-pin) przylaczeniowy

koncéwka zenska 9) gwintowany korek zadlepiajacy 14"
5a) zlacze zasilania anody tytanowej (2-pin) 10) uszczelnienie korka anody tytanowej
koncowka meska wykonane z PTFE

6) zlacze serwisowe

Rys. 1. System ochronny pradowej anody tytanowe;.
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Tab. 3. Skltadowe systemu aktywnej ochrony pradéw btadzacych:

Lp. Opis Szt.

1 | Zasilacz sieciowy wyposazony w przewdd zasilajacy potencjostat, zakonczony zlaczem | 1
2-pinowym (patrz rys. 1 — poz. 4)
2 | Elektroniczny potencjostat-przerywacz wyposazony w lampke kontrolng (patrz rys. 1 —| 1
poz. 1);
2 | Przewody przylaczeniowe anody tytanowej, zakoficzone wtykiem 2-pinowym oraz | 1
konektorem i koncodwka oczkowa (patrz rys. 1 — poz. 3)
3 | kompletna anoda tytanowa z pokryciem rdzenia nierozpuszczalng warstwa tlenkéw | 1
metali rzadkich, z korkiem zaslepiajacym z gwintem 1 '4” zamontowanym w sposob
izolowany (patrz rys. 1 — poz. 2)

4 | Instrukcja instalacji i obstugi 1

LA\

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnie z powyzsza tabelg czy dostawa jest
kompletna oraz czy anoda tytanowa nie jest uszkodzona.

6. Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania systemu obco-
pradowych anod tytanowych.

LA\

Montaz systemu anod obco-pradowych oraz jego ewentualne naprawy mogga byc¢
wykonywane i przeprowadzane wylacznie przez wyspecjalizowany personel posiadajacy
odpowiednie uprawnienia.

Przed montazem systemu ochronnej anody pradéw bladzacych nalezy si¢ upewnic aby:

e system obco-pradowy byt eksploatowany tylko i wylacznie w pomieszczeniu suchym
oraz zamknietym,;

e napigcie sieciowe bylo zgodne z napigciem podanym na tabliczce znamionowe;j
znajdujacej si¢ na zasilaczu urzadzenia;

e napigcie sieciowe byfo nieprzerwanie (ciagle) doprowadzane do urzadzen systemu
obco-pradowego.

A

Anoda pradéw bladzacych moze pracowac tylko i wylacznie w pomieszczeniu suchym
z nieprzerwanym doprowadzeniem napigcia sieciowego.

W celu prawidlowej pracy systemu katodowej ochrony antykorozyjnej emaliowanych
zbiornikéw cieptej wody uzytkowej nalezy zadbac przede wszystko o to aby:
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e wodg¢ ze zbiornika c.w.u. pobiera¢ co najmniej raz na dwa miesiagce. W przeciwnym
razie w zbiorniku beda gromadzic si¢ gazy tworzac poduszki powietrzne, ktore beda
zakt6écaly prace systemu ochrony przeciwkorozyjnej;

e nie wyjmowac wtyczki zasilania potencjostatu-przerywacza z gniazdka sieciowego
kiedy zbiornik jest napetniony woda, poniewaz znosi to ochrong¢ antykorozyjna;

e przez caly okres pracy systemu ochrony katodowej zbiornik c.w.u. byt napelniony
woda. Kiedy zbiornik nie bedzie w pelni wypelniony woda system katodowe;j
ochrony zbiornika bedzie dziatat nieprawidfowo, a Zywotno$¢ samej anody tytanowej
ulegnie skroceniu;

e nie odfaczac przewodow taczacych anode tytanowa z potencjostatem w trakcie jego
dziatania, poniewaz znosi to ochrong¢ antykorozyjna;

e podczas dluiszych okreséw przerw w pracy zbiornika (np. podczas urlopu) nie
wytaczac anody, gdyz ochrona antykorozyjna zostanie przerwana;

e w przypadku zamiaru opréznienia zbiornika w pierwszej kolejnosci wytaczyc
zasilanie potencjostatu-przerywacza systemu ochrony antykorozyjne;j.

A

Systemu tytanowych anod obco-pradowych nie nalezy bez potrzeby odtacza¢ od zasilania
sieciowego takze w czasie dtuzszych przestojow spowodowanych np. urlopem.

W celu prawidtowej pracy systemu ochrony antykorozyjnej nalezy co najmniej raz na dwa
miesigce pobiera¢ c.w.u. ze zbiornika w celu zapobiezenia tworzeniu si¢ poduszek
powietrznych w zbiorniku skutkujacych zaburzeniem pracy uktadu ochrony antykorozyjne;j.

6.1. Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace uzytkowania systemu
anod tytanowych wraz z podgrzewaczem wyposazonym w_grzatke
elektryczna.

W pojemnosciowych podgrzewaczach wody wyposazonych w izolowana grzatke elektryczna moze
dojé¢ do sytuacji, w ktérej w skutek wady elementu grzejnego napigcie moze zosta¢ doprowadzone
do czedci metalowych podgrzewacza, korka anody tytanowej, jak réwniez 1 do przewodu
przylaczeniowego pomiedzy anoda tytanowa a potencjostatem. Dotknigcie tychze elementow
skutkowaé moze porazeniem pradem elektrycznym. W celu zapobiezenia tego typu sytuacjom nalezy
regularnie sprawdza¢ stan techniczny elementu grzejnego oraz zadba¢ o jego prawidlows oraz
regularna konserwacje.

A\ /N

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac w obrebie systemu anody obco-pradowej,
nalezy w pierwszej kolejnosci odlaczy¢ od gniazdka sieciowego grzatke elektryczng
zainstalowang w zbiorniku ci$nieniowym, celem unikni¢cia ewentualnego porazenia
pradem elektrycznym.
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7. Montaz i uruchomienie.

Przystepujac do czynnosci montazowych nalezy zadbac o to aby:

e przed przystapieniem do montazu anody, wymontowac (jeSli wystepuje) anode
magnezowg oraz oczysci¢ wnetrze zbiornika w celu usunigcia ewentualnych zfogow
magnezu;

e nigdy nie podtaczac potencjostatu do ochronnej anody magnezowej;

e anoda tytanowa nie dotykata Zadnych elementéw zainstalowanych w zbiorniku
w tym jego $cianek;

e zagwarantowaC prawidlowe metaliczne polaczenie wszystkich przylaczy
elektrycznych, ktore jest podstawa do prawidtowego dziatania systemu anody obco-
pradowej;

e stosowac tylko i wylacznie oryginalne przewody przytaczeniowe;

e w zadnym wypadku nie przedtuzac¢ przewodow przylaczeniowych poniewaz istnieje
mozliwo$¢ zamiany biegunéw co bedzie tym samym prowadzito do wzmozZonej
korozji zbiornika;

Instalacj¢ anody tytanowej w niestandardowe rozwigzania montaZowe mozna zapewnic
poprzez wykorzystanie redukcji mufowo-nyplowej badz ksztattek redukcyjnych
wykonanych ze stali ocynkowane;j.

W celu montazu anody tytanowej do zbiornika ci$nieniowego na ciepla wode uzytkowa nalezy:

1. zamkna¢ zawor doprowadzajacy wode do zbiornika ci$nieniowego;
jezeli w zbiorniku zainstalowana jest grzalka elektryczna nalezy odlaczy¢ ja od sieci
elektroenergetycznej;

3. w przypadku kiedy zbiornik wyposazony jest w jedna badZ dwie wezownice spiralne nalezy
zamkna¢ doplyw cieplej wody do kazdej z nich w celu zatrzymania dostarczania ciepla do
zbiornika ci$nieniowego;

4. zredukowal ci$nienie w zbiorniku poprzez odkrecenie kurka z ciepla woda w jednym
z punktow czerpalnych — poboru cieptej wody uzytkowej;

5. jezeli wystepuje taka potrzeba (np. w przypadku montazu anody tytanowej w polowie
wysokosci zbiornika lub w jego spodniej dennicy) nalezy spusci¢ cze¢§¢ wody ze zbiornika tj.
ponizej poziomu montazu anody tytanowej badZz oprézni¢ zbiornik w calosci ze
zgromadzonej w nim wody;

0. jezeli wystepuje — wymontowa¢ anode¢ magnezowa ze zbiornika ci$nieniowego oraz w razie
koniecznos$ci oczysci¢ wnetrze zbiornika w celu usuniecia ztogéw magnezu;

7. korek z anoda tytanowa nalezy osadzi¢, a nastgpnie wkreci¢ do oporu w otwor montazowy
zbiornika — Rys 2a.
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Instalujac obco-pradowa anode tytanowa nalezy pamigtac o tym aby nie dotykata ona
metalowych czg¢éci zbiornika poniewaz wlasciwe jej odizolowanie od $cianek zbiornika jest
warunkiem poprawnej pracy systemu obco-pradowego.

Rys. 2a. Osadzenie anody tytanowej w gwintowanej mufie zbiornika.

LA\

Korek anody tytanowej wyposazony jest w pierScien uszczelniajacy (rys. 1. — poz. 10)
wykonany z PTFE. W przypadku uszkodzenia tego uszczelnienia podczas montazu np.
poprzez kilkukrotne wkrecanie/wyktecanie anody tytanowej, nalezy odnowi¢ uszczelnienie
poprzez uzycie $rodkéw do uszczelniania gwintéw takich jak np.: taséma uszczelniajaca
wykonana z PTFE.

8. koncowke przewodu przylaczeniowego z gniazdem plaskim (rys. 2b — poz. 8a) nalezy
nasunac na konektor z¢batej podktadki anody tytanowej (tys. 2b — poz. 8b).
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8a)

Rys. 2b. Montaz przewodu przylaczeniowego (anody) potencjostatu-przerywacza.

9. Koncowke przewodu masowego (przewdd koloru czarnego zakonczony  zaciskiem
oczkowym) nalezy przy uzyciu §ruby M3 oraz podkladki z¢batej przykreci¢ do korka anody
tytanowej (patrz. rys. 2c).

Rys. 2c. Montaz przewodu masowego do emaliowanego zbiornika ci$nieniowego.
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Przewéd masowy nalezy przykrecic do korka anody tytanowej. Bez prawidlowo
przewodzacego prad potaczenia metalicznego anoda pradéw btadzacych nie spetnia swoich
funkcji ochronnych.

10. Po zamocowaniu anody tytanowej nalezy wypelni¢ zbiornik do pelna woda oraz sprawdzi¢
szczelnos§é. Nalezy pamietac o tym, aby anoda tytanowa byta cala zanurzona w wodzie.

LA\

Obco-pradowy system ochrony antykorozyjnej zaczyna dziata¢ dopiero po napetnieniu
zbiornika ci$nieniowego woda.

11. Potencjostat-przerywacz podlaczy¢ do gniazda sieciowego z napieciem 230V. Skontrolowac
dzialanie diody LED na obudowie urzadzenia. Szczegdlowy stan pracy urzadzenia, w tym
oznaczenia wyswietlanych przy pomocy diody LED kodéw bledu zostaly dokladnie opisane
w tabeli 2 na stronie 0.

LA\

Jezeli monataz systemu anody obco-pradowej zostanie wykonany niezgodnie z zaleceniami
producenta, w wyniku ktérego zbiornik ci$nieniowy ulegnie awarii spowodowanej korozja,
reklamacja taka nie zostanie uwzgledniona.

8. Obstuga i konserwacja.

System anody obco-pradowej zapewniajacy ochrone antykorozyjng zbiornikéw emaliowanych jest
systemem bezobstugowym, praktycznie nie ulegajacym zuzyciu oraz nie wymagajacym jakichkolwiek
zabiegéw konserwacyjnych.

LA\

W przypadku uzytkowania systemu tytanowych anod obco-pradowych nalezy jedynie
regularnie (przynajmniej raz na miesigc) sprawdza¢ diode kontrolng potencjostatu-
przerywacza. Szczegotowy stan pracy urzadzenia, w tym oznaczenia wyswietlanych przy
pomocy diody kontrolnej kodéw bledu zostaly dokladnie opisane w tabeli 2 na stronie 6.
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W celu zapewniania prawidtowej pracy systemu anod obco-pragdowych nalezy bezwzglednie
stosowac si¢ do ponizszych wskazéwek dotyczacych prawidtowej jego eksploataciji:

wode ze zbiornika c.w.u. pobiera¢ co najmniej raz na dwa miesiace. W przeciwnym
razie w zbiorniku beda gromadzic si¢ gazy tworzac poduszki powietrzne, ktére beda
zaklécaly prace systemu ochrony przeciwkorozyjnej;

nie wyjmowaé wtyczki potencjostatu-przerywacza z gniazdka sieciowego kiedy
zbiornik jest napelniony woda, poniewaz znosi to ochrong¢ antykorozyjna;

przez caly okres pracy systemu ochrony katodowej zbiornik c.w.u. byl napetniony
woda. Kiedy zbiornik nie bedzie w pelni wypelniony woda system katodowe;j
ochrony zbiornika bedzie dziatat nieprawidfowo, a Zywotno$¢ samej anody tytanowe;j
ulegnie skroceniu;

nie odtacza¢ przewodow Iaczacych anode tytanowa z potencjostatem w trakcie jego
dziatania, poniewaz znosi to ochrong¢ antykorozyjna;

podczas dtuiszych okreséw przerw w pracy zbiornika (np. podczas urlopu) nie
wytacza¢ anody pradow bladzacych, gdyz ochrona antykorozyjna zostanie
przerwana;

w przypadku zamiaru oproznienia zbiornika w pierwszej kolejnosci wylaczyc
potencjostat-przerywacz systemu ochrony antykorozyjne;j.

VAN

Anoda tytanowa posiada licznik czasu pracy aktywowany bezposrednio po pierwszym
uzyciu. Na tej podstawie producent moze okresli¢ czy istniaty przerwy w doptywie pradu do
zasilania anody tytanowej oraz zweryfikowac faczny czas pracy urzadzenia.

A

Praca bez zapewnienia nieprzerwanego zasilania potencjostatu anody tytanowej skutkuje
utratg gwarancji na produkt.
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9. Warunki gwarancji.

1. Gwarancja na anodg tytanowa wynosi 24 miesiace.

2. Okres gwarancji liczy si¢ od daty sprzedazy wyrobu uzytkownikowi wpisanej w karcie

gwarancyjnej i potwierdzonej przez dokument zakupu (rachunek) wystawiony przez sprzedawce.

3. Gwarant zapewnia sprawne dzialanie urzadzenia pod warunkiem, ze bedzie on zainstalowany
1 uzytkowany zgodnie z niniejszg instrukcja obstugi.

4. W okresie gwarancji uzytkownikowi przystuguje prawo do bezplatnych napraw uszkodzen
urzadzenia powstalych z winy producenta. Uszkodzenia te beda usuwane w terminie do 14 dni
od daty zgloszenia.

5. Uzytkownik traci prawo do napraw gwarancyjnych w przypadku:

- niewlasciwego uzytkowania urzadzenia,
- wykonywania napraw i przerébek urzadzenia przez osoby nieuprawnione,
- niewlasciwego montazu oraz obstugi urzadzenia niezgodnie z niniejsza instrukcja,
- braku tabliczki znamionowej zawierajacej numer seryjny urzadzenia
- braku zapewnienia nieprzerwanego zasilania potencjostatu anody tytanowe;.
6. Gwarant moze odmoéwi¢ wykonania naprawy, gdy:
- nie jest zapewniony dostep montazowy do urzadzenia.

7. Kazde zgloszenie serwisowe poprzedzone jest dokonaniem wstepnej ekspertyzy majacej na celu
ustalenie czy opisywana przez klienta usterka wystepuje, a takze czy nie nastapila z winy
uzytkownika poprzez niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia.

8. W przypadku wezwania serwisu do zdarzenia nie podlegajacego gwaranciji CZYLI PO UPLYWIE
OKRESU GWARANCYJNEGO koszty jego przyjazdu ORAZ ZLECONE] NAPRAWY
pokrywa klient.

9. W razie wystapienia nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia nalezy powiadomic serwis
tel. 77/ 471 08 17 od 7°° do 15°°, lub poczta elektroniczng na adres:
serwis@elektromet.com.pl albo punkt zakupu. NIE NALEZY DEMONTOWAC
URZADZENIA.

10. Sposéb naprawy urzadzenia okresla producent.

11. Podstawe realizacji napraw z tytulu udzielonej gwarancji stanowi poprawnie wypelniona,
kompletna i nie zawierajaca zadnych poprawek Karta Gwarancyjna.

12. Gwarancja objete s urzadzenia zakupione oraz zainstalowane wylacznie na terytorium RP.

13. W sprawach nie uregulowanych powyzszymi warunkami maja zastosowanie przepisy Kodeksu

Cywilnego.
14. Zaleca si¢ przechowywanie karty gwarancyjnej przez caly okres eksploatacji urzadzenia.
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Odpady pochodzace ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

Symbol przekreslonego kosza oznacza, ze produktu nie wolno wyrzucaé tacznie z innymi
odpadami! Obowiazkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego sprzetu do wyznaczonego
punktu zbiorki w celu wlasciwego jego przetworzenia.
Obecnos$¢ w sprzecie niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz czesci sktadowych moze
powodowaé negatywne skutki dla srodowiska i zdrowia ludzi.
Odpowiednie postgpowanie ze zuzytym sprzetem zapobiega potencjalnym negatywnym
konsekwencjom dla §rodowiska naturalnego i ludzkiego zdrowia.
Wykorzystujac powtérnie surowce uzyskane w wyniku prawidlowego 1 profesjonalnego przetwarzania
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, oszczedzamy naturalne zasoby naszej Ziemi.
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MG-Ancdi International Ad

Velikotarnovsko schosse 1
5400 Sevlievo — BULGARIA

www mg-anodi.com

THIS PAGE CANCEL AND REPLACE THE EXISTENT DECLARATION DATED NOV 1°, 2019
C€ CE€ EU Declaration of Conformity

We, MG-ANODI International

Velikotarnovsko Shosse 1
5400 Sevlievo, BULGARIA

Declare under our responsibility that the product(s):

) Product Range: ACES Electronic Device for Corrosion Prevention |

| Product Code: H - G2 — with extension to Hn - Gn |

is (are) in conformity with the essential requirements of the following European
Directives and harmonized standards:

Low Voltage Directive (LVD), 2014/35/EU
Household and similar electric appliances - SAFETY — Part 1- General Requirements

EN60335-1:2012 + AC:2014 + A11:2014 + A13:2017 + A1:2019 + A14:2019 + A2:2019
IEC60335-1:2010, COR1:2010, COR2:2011, AMD1:2013, COR1:2014

Electromagnetic Compatibility Directive (EMC), 2014/30/EU

EN 55014-1 2006-12 Electromagnetic compatibility, Requirements for household appliances
EN 55014-1/A1 2009 -5 Electric Tools and similar apparatus, PART1-Emission

EN 55014-1/A2 2011-9 e #

EN 55014- 2015-12 Part 2- Immunity - Product Family Standard

EN 61000-3-2 2014-08 Limits for Harmonic current emissions (equipment input current <16A per phase)
EN 61000-3-3 2013-08 Limitation of voltage changes, voltage fluctuation on flickers in Public Low Voltage supply

--| systems for equipment with rated current <16A per phase and not subject to conditional connex

Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic equipment Directive
(RoHS3) UE 2015/863
EN 50581-2012

And is/are produced under a quality scheme at least in conformity with
ISO 9001 -2015 permanent documents.

/

/ /
— =

Sevlievo- Bulgaria 1 \
March 1%, 2022 Luca p/eStefanL-»—/

Compan)‘)/[egal Representative

EUDC-CE-004-22 EU Declaration of Conformity, EU DoC
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Velikotarnovsko Sho

e
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) Sevlievo, BULGARIA

o$wiadczamy na naszg odpowiedzialnosé, ze produkt(y):

Asortyment produktow: Elektroniczne urzadzenie ACES do ochrony przed korozjg
Kod produktu: H - G2 — z rozszerzeniem do Hn - Gn

jest (sa) zgodne z zasadniczymi wymaganiami nastepujacych dyrektyw europejskich i
norm zharmonizowanych;:

Dyrektywa niskonapieciowa (LVD), 2014/35/UE
Urzadzenia elektryczne do uzytku domowego i podobnego - BEZPIECZENSTWO - Czesé 1- Wymagania ogélne

EN 60335-1:2012 + AC:2014 + A11:2014 + A13:2017 + A1:2019 + A14:2019 + A2:2019
IEC60335-1:2010, COR1:2010, COR2:2011, AMD1:2013, COR1:2014

Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC), 2014/30/UE

EN 55014-1 2006-12 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna, wymagania dotyczace urzadzer gospodarstwa domowego
EN 55014-1/A1 2009 -5 Narzedzia elektryczne i podobna aparatura, CZESC 1 - Emisja

EN 55014-1/A2 2011-9 . *

EN 55014-2015-12 Czeé¢ 2- Odpornosc - Standard rodziny produktéw

EN 61000-3-2 2014-08 Limity emisji pradéw harmonicznych (prad wejsciowy urzadzenia <16A na faze)

EN 61000-3-3 2013-08 Ograniczanie zmian napigcia, wahari napigcia i migotania $wiatta w publicznych sieciach
zasilajacych niskiego napigcia, powodowanych przez urzadzenia o pradzie znamionowym <16A na faze i
niepodlegajacych warunkowemu potaczeniu

Dyrektywa dotyczaca ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym (RoHS3) UE 2015/863
EN 50581-2012

i jest produkowany (sg produkowane) w ramach systemu jakosci co
najmniej zgodnego ze statymi dokumentami ISO 9001-2015.

Sevlievo, Butgaria )
1 marca, 2022 Luca DeStefani

Przedstawiciel prawny firmy

JNIVERSU IV J
Joanna Juszko
Pl. Kopernika 7/5 45-040 Opole
Tel. 77423 15 15 Fax 77 423 15 17
NIP 754-190-72-87

Deklaracja zgodnosci UE, EU DoC




